Powlekanie

emulsja

Poradnik

Cel - Stata produkcja wysokiej jakosci matryc, ktére spetniajg wszystkie wymagania dotyczace sitodruku.

Uczulanie i mieszanie - Emulsje PLUS sag oferowane w dwéch wersjach:
wymieszane z substancjg uczulajgcg albo z oddzielng saszetkg zawierajgca
uczulacz Diazo. Proszek Diazo dodaje sie bezposrednio do emulsji (nie trzeba
go uprzednio rozpuszcza¢ w wodzie). To gwarantuje zachowanie fabryczne;
lepkosci i uzyskanie optymalnej konsystencji. Zawsze nalezy otwiera¢ saszetke
z proszkiem Diazo za pomoca nozyczek, aby naciecie bylo proste i
niepostrzepione. Nalezy przytrzymaé saszetke 1 — 2 cm nad powierzchnig
emulsji i stopniowo wysypywac proszek na emulsje. Za pomocg drewnianego
albo plastikowego mieszadta (nigdy metalowego) nalezy delikatnie ,wcisng¢”
proszek Diazo do emulsji, minimalizujgc jego straty. Emulsja musi by¢
wymieszana bardzo doktadnie.

Wazna wskazéwka: Zawsze nalezy uczula¢ emulsje co najmniej 24 godziny przed jej zastosowaniem, aby proszek
Diazo zdazyt sie w niej catkowicie rozpusci¢, a z emulsji uwolnity sie pecherzyki powietrza.

Emulsje fotopolimerowe, ktére sg fabrycznie potgczone z uczulaczem, réwniez nalezy wymieszac przed pierwszym
uzyciem, poniewaz podczas przechowywania sktadniki mogg sie delikatnie rozwarstwic.

Powlekanie reczne albo automatyczne - Zaréwno powlekanie reczne, jak i automatyczne przynosi wspaniate
rezultaty, jednak maszyny powlekajace w wiekszym stopniu pozwalajg na uzyskanie statych, niezmiennych rezultatow
niz metoda manualna. Maszyny powlekajgce sg szczeg6lnie przydatne w pracy na bardzo duzych szablonach albo na
szablonach, ktére maja taki sam rozmiar.

Wybranie rynienki do powlekania — Wybranie rynienki do powlekania i jej wiasciwa pielegnacja sg kluczowe dla
uzyskania wysokiej jakosci druku. Rynienki mogg mie¢ ostrg lub zaokraglong krawedz, zaleznie od tego, jaka jest
pozadana grubosé nanoszonej warstwy. Rynienka z ostrg krawedzig naniesie znacznie mniej emulsji w ramach jedne;
powtoki niz rynienka z zaokraglong krawedzig. Krawedz rynienki musi by¢ regularnie kontrolowana pod katem szczelin
i nieregularnosci, a jesli stwierdzone zostanie uszkodzenie, nalezy ja wymienic.

Techniki powlekania - Nacisk, kat nachylenia oraz predkos¢ powlekania to czynniki, ktére majg wazny wptyw na ilos¢
emulsji natozonej podczas zaciggniecia. Oto omoéwienie kazdego z nich:

Nacisk — Od sity nacisku wazniejsze jest to, aby byt on staty. Nalezy zastosowac¢
odpowiedni nacisk, aby mie¢ pewnosé, ze krawedz rynienki przylega do siatki na
catej powierzchni w trakcie zaciggania emulsji. Jezeli emulsja ma wysoki stopien
lepkosci, mozna delikatnie zwiekszy¢ nacisk, tak aby nie powstata ,katuza” na
srodku szablonu. Zaleznie od lepkosci emulsji, siatka moze sie ugig¢ 0 1 —3 mm
przy krawedzi rynienki.

Kat — Zazwyczaj stosuje sie odchylenie od pozycji poziomej rzedu 15° — 30°.
Utrzymanie statego kata nachylenia ma istotne znaczenie. Wiele rynienek ma
fabryczne naciecia na topatkach umieszczonych na ich koncach, ktore
gwarantujg uzyskanie wtasciwego kata nachylenia.




Predkos¢ — Zawsze nalezy naktada¢ powtoke najwolniej, jak to mozliwe. To S
pomoze zminimalizowac ilos¢ powietrza uwigzionego w otworach siatki. Im §= a
twardsza jest siatka i im gestsza jest emulsja, tym wolniej nalezy naktada¢ =+
powloke. Podczas recznego zaciggania nalezy uwazaé, aby nie pozostawi¢ na | &t !
siatce linii spowodowanych nagtym drgnigciem reki. Rysunek obok przedstawia | Q44
babelki powietrza uwigzione przy siatce podczas naktadania powtoki. Nalezy § ?' :
przestrzega¢ ogoélnej zasady, ktéra mowi, ze predkos¢ naktadania powtoki = =
powinna wynosi¢ od 80 do 300 cm na minute, zaleznie od lepkosci emulsji. B 31 9%

Wazna wskazowka: Nawet niewielkie réznice w ilosci emulsji w rynience moga mie¢ znaczacy wptyw na gestosé
powtoki. Dlatego w sytuacjach, gdy gesto$¢ powtoki ma kluczowe znaczenie (na przyktad w czterokolorowych
wydrukach pottonowych) nalezy dopilnowac, aby koryta zawsze byty wypetnione do tej samej wysokosci przy kazdym
szablonie z danego zestawu.

Zawsze nalezy wyciera¢ krawedz powtoki natychmiast po zakohczeniu zaciggania.

Zasady naktadania powloki - Liczba naktadanych powitok i sposdb ich naktadania to najlepszy sposdb na
kontrolowanie wskaznikéw matrycy Rz i EOM. W wigkszosci sitodrukéw dazy sie do uzyskania szablonu, ktéry bedzie
miat cienka, ptaska warstwe matrycy po stronie druku oraz cienka, w petni utwardzong warstwe emulsji po stronie rakla.
Budowa matrycy zalezy przede wszystkim od zastosowania wielu mokrych powtok po stronie rakla, natomiast gtadko$c¢
matrycy jest rezultatem naktadania cienkich warstw emulsji po stronie druku.

Typowa metoda recznego zaciggania emulsji polega na natozeniu jednej albo
dwoch podstawowych powtok emulsji po stronie druku, ktére ,wypetnig” siatke, a
zaraz potem na natozeniu jednej albo dwéch powtok po stronie rakla. Dzigki temu
mokra emulsja zostanie przeci$nieta przez siatke na strone druku, a po stronie
rakla pozostanie tylko cienka, uszczelniajgca warstwa. Maszyny powlekajace
umozliwiajg zaciagniecie emulsji po obu stronach jednoczesnie, dlatego ta metoda
jest bardzo wydajna. Nalezy jednak pamietac¢, ze ostatnia podstawowa powtoka
zawsze musi by¢ natozona po stronie rakla.

Oczywiscie istnieje wiele odmian tej metody, ktére zalezg od wielkosci ramki,
numeru sita, wymagan dotyczacych obrazu itd. Ogdlne zalecenie jest jednak takie, aby zaczyna¢ po stronie druku, a
konczy¢ po stronie rakla.

Dodatkowe powleczenie - Wszystkie emulsje tracg objetos¢ podczas wysychania na skutek wyparowywania wody,
przez co kurcza sie wokot widkien siatki i pozostawiajg nierdwng powierzchnie. Dlatego stosuje sie dodatkowe
powleczenie do wypetnienia dziur na nieréwnej powierzchni emulsji po stronie druku, tak aby uzyska¢ ptaska
powierzchnie matrycy (niskie Rz) i zminimalizowac nierdwnosci podczas drukowania. Dodatkowe powleczenie moze
by¢ stosowane tylko na szablonach, ktére sg catkowicie wyschniete. Standardowo stosuje sie dwa powleczenia, po
czym szablon jest odstawiany do ponownego wyschniecia. Jezeli wymagane jest jeszcze nizsze Rz, mozna zastosowac
wiecej dodatkowych powleczen. Niektére maszyny powlekajace sg wyposazone w suszarki podczerwieni, ktére
utatwiajg suszenie na etapie posrednim i pozwalajg na stosowanie dodatkowych powleczen w ramach jednego,
nieprzerwanego procesu produkcyjnego.

Wazna wskazowka: Aby uzyskaé jeszcze wyzsze parametry, mozna zastosowac potgczenie rynienek o ostrej i
zaokraglonej krawedzi. Krawedz zaokrgglona stosuje sie wéwczas do podstawowej warstwy, a krawedz ostrg — podczas
naktadania dodatkowych mokrych powtok na wyschnietg powierzchnie. To zmniejsza szorstkos¢ powierzchni (Rz) bez
znaczacego zwiekszenia profilu matrycy (EOM).

Suszenie - Szablony z emulsjg nalezy suszy¢ w pozycji poziomej, drukiem do dotu. Jezeli szablon zostanie ustawiony
pionowo, mokra emulsja zacznie sptywa¢ w dot siatki, tworzgc fatdy. Dla osiggniecia najlepszych rezultatéw nalezy
suszy¢ szablony za pomocg cieptego, suchego powietrza (35°C, 10% wzglednej wilgotnosci). Suszenie jest kluczowym
etapem procesu tworzenia szablonu. Wiecej informacji na ten temat zamiesciliSmy w poradniku ,How to Guide to drying”
na stronie macdermid.com/autotype.



Mierzenie profilu matrycy (EOM) - Mozliwos¢ zmierzenia profilu
matrycy jest kluczowa dla uzyskania statych, niezmiennych wydrukéw
szablondw, poniewaz nawet roznica rzedu =1 w profilu matrycy moze
przynies¢ widoczne réznice w roziozeniu mokrego tuszu. Reczne
urzadzenie do pomiaru grubosci powtoki na poliestrowej siatce jest
tatwe w uzyciu i pozwala na natychmiastowy odczyt.

Mierzenie szorstkosci matrycy (Rz) - Szorstka matryca (wysokie Rz)
daje niskg jakos¢ druku, dlatego mozliwos¢ zmierzenia wskaznika Rz
jest bardzo przydatna. Obecnie na rynku dostepnych jest wiele
przenosnych miernikdw, ktére umozliwiajg natychmiastowy pomiar
szorstkosci powierzchni matrycy.

Powlekanie bardzo gestych matryc - Do powlekania bardzo gestych
matryc (>200u) stosuje sie specjalng technike. Na naszej stronie
macdermid.com/autotype zamiescilismy poradnik How to Guide ze
szczeg6towymi informacjami na temat tego, jak produkowa¢ bardzo
geste matryce.

Contact us today and see for yourself how our range of products can help you.
Call: Europe +44 (0)1235 771111

US: 800 323 0632 (Toll Free)

Asia: +65 (0)689 79670

Email: salessupport@macdermidautotype.com

Local Distributor: macdermid.com/autotype

The information and recommendations contained in the Company's literature or elsewhere are based on knowledge at the time of
printing and are believed to be accurate. Whilst such details are printed in good faith they are intended to be a guide only and shall not
bind the Company. Due to constant development, customers are urged to obtain up-to-date technical information from representatives

I
of the Company and not to rely exclusively on printed material. Customers are reminded of the importance of obtaining and complying =
with the instructions for the handling and use of chemicals and materials supplied as the Company cannot accept responsibility for any M a c e r m I
loss or injury caused through non-compliance.
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